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La presente invention concerne un recipient des- 
tine en particulier a servir dans les pistolets a 
mastic ou dans les appareils analogues pour au moins 
deux pates differentes susceptibles de s'ecouler qui 
sont maintenues separees dans le recipient et qui 
peuvent etre reunies pour leur application, ce reci- 
pient etant constitue par une enveloppe qui est 
munie d'un piston d'expulsion sous pression ou 
d'ejection. 

Parrai les recipients de ce genre se classent en 
particulier des recipients destines a servir dans 
des pistolets a mastic et de preference des reci- 
pients du genre de ceux dont on fait usage dans 
la mise en cruvre de pates visqueuses ou fortement 
pateuses. Pour le remplissage des recipients de 
ce genre, il peut s'agir non seulement de mastic 
et d'autres ingredients d'etanchement, mais aussi 
de pates collantes, de revetements ressemblant a 
des laques, etc. 

Habituellement, les preparations pateuses a deux 
ou a plusieurs composants, dites pates susceptibles 
de s'ecouler, sont embaliees et transportees dans 
des recipients differents. Avant de se servir de ces 
preparations, on melange les differents composants, 
puis on applique la masse melangee, par exemple 
au moyen d'une spatule sur une surface a etancher 
ou a revetir. L'application s'effectue aussi, le cas 
echeant, au moyen d'un appareil special d'appli- 
cation, par exemple au moyen d'un pistoler a mas- 
tic. 

Dans ce procede connu dans lequel il fallait ef- 
fectuer un transport et un magasinage separes avant 
d'utiliser les composants a reunir, il se produisait 
facilement des erreurs de dosage dues par 
exemple au fait que Fun des recipients n'avait 
pas ete vide completement ou dues a ce que des 
erreurs avaient ete commises lors du pesage de 
quantites partielles. Independamment de ces incon- 
venients, rintroduction des composants melanges, 
par exemple dans le pistolet a mastic, provoquait 



non seulement une forte pollution de ces compo- 
sants mais aussi des pertes non negligeables des 
preparations en partie tres couteuses. 

II est connu en outre, quand il s'agit de melan- 
ger entre eux les composants d'une preparation a 
plusieurs composants, de melanger effectivement les- 
dits composants et de les refroidir immediatement 
apres a 'basse temperature afin d'empecher qu'il 
se produise eventuellement une reaction entre les 
composants. Dans le cas des preparations a plu- 
sieurs composants conservees de cette maniere par 
refroidissement a basse temperature, il faut prendre 
des mesures de securite compliquees pour assurer 
la protection contre Tentree de cbaleur jusqu'au 
moment de 1'utilisation. II faut en outre que ces 
preparations soient amenees avant Pemploi seule- 
ment a la temperature normale. Mais la prepara- 
tion traverse alors une zone dans laquelle la ma- 
tiere elle-meme est encore froide et par consequent 
trop tenace pour pouvoir etre mise en oeuvre sans 
difficultes. Or a ce moment, la temperature est 
suffisamment elev£e pour que la reaction entre les 
composants de la preparation demarre. Par con- 
sequent une partie du temps de mise en oeuvre 
de la preparation est prelevee par ie degel, de 
sorte que la duree definitive de mise en oeuvre 
est sensiblement raccourcie. II faut ajouter qu'in- 
dependamment de ces inconvenients, il n'est pas 
toujours possible de prendre, aux endroits ou des 
preparations de eette nature a plusieurs composants 
doivent etre mises en oeuvre, les mesures qui se- 
raient necessaires pour un magasinage correct et 
pour un degel correct des melanges refroidis a 
basse temperature. 

On en est venu ces derniers temps dans le cas 
des preparations pateuses a deux composants, a em- 
bailer 1'un des composants dans un recipient cylin- 
drique et a verser le second composant separe- 
ment du premier dans une boite ou dans un sac 
en matiere plastique, pour emballer alors le second 
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composant avec le premier clans Ie recipient cylin- 
drique. Le cylindre servait ensuite directement d'en- 
veloppe pour Ie pistoler a mastic ou bien il etait 
introduit dans I'enveloppe metallique du pistolet a 
mastic. On vidait ensuite Ie composant emballe se- 
parement sur Pautre composant se trouvant deja 
dans ie cylindre et Ton melangeait directement dans 
Ie cylindre les deux melanges au moyen d'un appa- 
reil approprie. II etait possible de cette maniere 
d'eliminer une partie des insuffisances constatees 
dans les modes d'emballage decrits plus haut. Mais 
meme dans ce cas, les erreurs de dosage n'ont 
pas ete completement eliminees car il est arrive 
tres souvent que le composant emballe separement 
n'ait pas ete vide dans sa totalite dans le cylin- 
dre ou bien que le second composant ait ete com- 
pletement oublie. 

L'invention a pour but de creer un recipient 
au moyen duquel les sources d'erreurs et les in- 
suffisances des modes d'emballage connus soient sup- 
primees. 

Le probleme pose est resolu du fait que, con- 
formement a l'invention, il est prevu dans le reci- 
pient, pour Tune des pates au moins un tuyau 
flexible ou une chemise ou un element analogue, 
qui est destine a etre presse lors du mouvement 
en avant du piston et dont la longueur corres- 
pond a peu pres a la hauteur de remplissage. 

Le recipient dans lequel sont logees les pates 
capables de s'ecouler possede pratiquement une for- 
me cylindrique a section droite circulaire. On peut 
aussi adopter d'autres formes de section droite, 
par exemple une forme carree ou une forme rectan- 
gulaire et alors, evidemment, il faut que le piston 
d'expinsion sous pression ou d'ejection ait une sec- 
tion droite adaptee a celle du cylindre. 

Le tuyau flexible, la chemise ou l'element ana- 
logue prevu pour recevoir Tune des masses doit 
etre en une matiere deformable afin que lors du 
mouvement en avant du piston d'ejection, il puisse 
etre comprime. Le tuyau flexible ou element ana- 
logue peut etre fabrique en Tune des matieres 
deformables les plus diverses, par exemple en une 
tole mince ou en une matiere plastique; on pre- 
fere en particulier un tuyau flexible ou un sac 
en polyethylene. 

II faut que Ie tuyau flexible, la chemise ou Pele- 
ment analogue puissent passer a travers un trou 
prevu dans le piston d'ejection ou a travers un evi- 
dement lateral du piston, le trou ou Pevidement 
devant presenter un diametre tel que le tuyau flexi- 
ble, I'enveloppe ou l'element analogue se trouvent 
comprimes lors du mouvement en avant du pis- 
ton et que par consequent Ie contenu du tuyau 
flexible soit completement expulse. Le tuyau flexible, 
la chemise ou l'element analogue doivent etre fixes 
au recipient afin que, lors du mouvement du pis- 
ton, ils puissent etre vides par ecrasement. Quand 
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le tuyau flexible est par exemple en une matiere 
resistant au flambage, par exemple en fer blanc, 
il sufnt qu'il soit fixe a Pextremite de sortie pour 
la pate du recipient Mais si Ton se sert d'un 
tuyau flexible mince par exemple en une matiere 
synthetique ne presentant pas de resistance au 
flambage, il faut le tirer a travers le trou ou k 
travers Pevidement menage dans le piston et le 
fixer au recipient par une extremite tiree a travers 
le trou ou a travers Pevidement. Le tuyau flexible, 
la chemise ou l'element analogue peuvent aussi etre 
disposes immediatement contre la paroi du reci- 
pient; il peut alors etre fixe par points ou suivant 
une fixation traversante ou au moyen d'un colla- 
ge suivant une ligne. 

Le recipient est muni en regie general du cote 
par lequel doit sortir la matiere d'une fermeture 
que Pon enleve avant que ies pates soient extraites, 
et Pon peut poser ensuite le recipient, par exemple 
sur un pistolet a mastic. Afin que Ie contenu du 
tuyau flexible ne vienne pas en contact avec le 
restant du contenu du recipient, il est particulie- 
rement opportun de munir le tuyau flexible d'une 
fermeture qui lui soit propre. Quand le tuyau flexi- 
ble est en matiere plastique, on peut le fermer par 
exemple par soudage. Dans ce cas, on Pouvre par 
coupage ou par dechirage avant de proceder au 
vidage du recipient. II est possible aussi d'affaiblir 
le tuyau flexible par endroits a son extremite de 
sortie de la pates, les endroits affaiblis se dechi- 
rant d'eux-memes quand le piston se depiace dans 
la direction d'expulsion de la pate. Le tuyau flexible 
doit s'etendre sur une longueur qui corresponde a 
peu pres a la longueur de la chambre de rem- 
plissage des recipients afin d'obtenir un melange uni- 
forme des composants. 

Dans Ie recipient, on peut loger aussi plusieurs 
tuyaux flexibles, ou chemises ou elements analogues 
s'etendant sensiblement sur toute la longueur de 
la hauteur de remplissage, auquel cas il faut alors 
prevoir dans le piston d'ejection un nombre corres- 
pondant de trous ou d'evidements. A la place des 
trous et des evidements, on peut prevoir aussi dans 
les enveloppes des renflements. De cette maniere, 
il est possible de loger dans le recipient un nom- 
bre pratiquement aussi grand qu'on le desire de 
composants qui sont maintenus separes dans Ie 
recipient et qui doivent etre reunis pour leur appli- 
cation. 

Toutefois, dans le cas d'une preparation a. deux 
composants, il est prefere en vue d'un bon melange 
des deux composants lors de leur expulsion que le 
trou dans ie piston soit dispose centralement et 
par suite aussi le tuyau flexible. 

Le trou peut etre circulaire ou ovale ou presen- 
ter la forme d'une fente longitudinale. Sous la de- 
signation de section droite ovale, on entend toutes 
les sections droites qui different d'une section droite 



circulaire et qui ne presentent pas d'angles. Une 
telle section droite est par exemple une section ovale. 

II est particulierement opportun que le trou dans 
le piston corresponde a la section droite du tuyau 
flexible, de la chemise ou de Pelement analogue 
comprime, du fait qu'on peut obtenir de cette ma- 
niere un balayage du tuyau flexible. 

Afin que le tuyau flexible ne soit pas deteriore 
lors du mouvement du piston, ie trou, du cote 
tourne vers la pate de remplissage, peut etre de 
preference elargi en forme d'entonnoir. L'elargisse- 
ment en forme d'entonnoir peut etre prevu non 
seulement dans le cas d'un trou a section droite 
circulaire mais aussi dans le cas d'autres formes 
•de trous, cet elargissement s'effectuant alors d'une 
maniere qui correspond a la section droite du trou. 

Le piston peut aussi presenter, du cote tourne 
vers la pate de remplissage, une saillie entourant 
le trou, en forme de bourrelet, et il est alors pos- 
sible de prevoir Pelargissement en forme d'entonnoir 
sur une longueur plus grande et de donner au bord 
du trou une forme completement arrondie. 

Dans une forme de realisation prctferee du reci- 
pient le tuyau flexible ou Pelement analogue est fixe 
a. Penveloppe sur Pextremite du piston opposee a 
Pextremite d'ejection. II est ainsi possible de se ser- 
vir de tuyaux flexibles particulierement minces en 
une matiere plastique. Le tuyau flexible peut etre 
fixe a une traverse disposee a Pextremite de 1'enve- 
loppe opposee a Pextremite d'ejection de la pate. La 
fixation peut etre obtenue au moyen d'un trou perce 
dans la traverse et a travers lequel est introduit 
ie tuyau flexible, qui est muni d'un nceud de 
l'autre cote. 

Sur le dessin annexe, on a represente schema- 
tiquement a titre d'exemple deux formes de realisa- 
tion de Pobjet de l'invention. 

La figure 1 est une coupe longitudinale d'une 
forme de realisation. 

La figure 2 est une coupe longitudinale d'une 
autre forme de realisation. 

La figure 3 est une coupe transversale de la 
forme de realisation suivant la figure 2. 

LTn recipient (fig. 1) est constitue par une enve- 
loppe cylindrique 1 dans laqueile un piston 2 d'ejec- 
tion est guide de maniere a pouvoir se deplacer. 
Le piston 2 possede un alesage central circulaire 
3 qui presente du cote tourne vers la pate un 
elargissement 3a en forme d'entonnoir. Autour de 
Pelargissement 3a en forme d'entonnoir est disposee 
une saillie 4 en forme de bourrelet qui est arrondie 
sur son sommet. Dans le recipient 1 est dispose 
centralement un tuyau flexible 5 qui a ete tire 
a travers Palesage 3 du piston 2 et qui est fixe 
par son extremite 5a faisant saillie au-dela du 
piston a une traverse 6, qui de son cote est as- 
sembled rigidement avec 1'enveloppe 1. La fixation de 
Pextremite 5a du tuyau flexible a la traverse 6 
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est faite de la maniere suivante : cette extremite 
5a est introduite k travers un alesage 7 de la 
traverse et elle est munie du cote posterieur d'un 
nceud (non represente). Le trou 7 presente une 
section transversale telle que le noeud (non repre- 
sente) se trouvant dans Pextremite 5a du tuyau 
flexible ne peut pas etre tire a travers ce trou. 

Si Penveloppe 1 est dans la zone a remplir et si 
le tuyau flexible est rempli avec un composant de 
deux pates susceptibles de s'ecouler et devant etre 
reunies pour leur application et si le piston 2 est 
deplace mecaniquement ou hydrauliquement dans 
la direction de la fleche A, Penveloppe 1 et le 
tuyau flexible 5 se vident simultanement. Si Ton 
a choisi les sections droites respectives de 1'enveloppe 
1 et du tuyau flexible 5 de maniere qu'il y ait 
entre elles le rapport qui convient, on peut obte- 
nir un dosage precis des deux composants lors de 
leur expulsion. Si le recipient est monte par exem- 
ple dans un pistolet a mastic ayant un ajutage 
qui se termine en pointe, les deux composants se 
trouvent melanges d'une maniere suffisante du fait 
que lors de l'expulsion le retrecissement de la sec- 
tion droite dans la direction de l'ouverture de 
1'ajutage augmente la vitesse de la pate. 

Dans la forme de realisation representee sur les 
figures 2 et 3, il est prevu un recipient qui est 
constitue par une enveloppe cylindrique 11 presen- 
tant un renflement 12 qui s'etend sur toute la 
longueur de Penveloppe 11. Dans Penveloppe 11, 
un piston d'ejection 13 est guide de maniere a 
pouvoir se deplacer. Le piston a une section droite 
circulaire et il ne s'etend pas dans le renflement 
12. II possede du cote toume vers la pate un 
chanfrein lateral 14. Le long du renflement 12 et au 
voisinage de ce dernier, s'etend sur toute la hau- 
teur de remplissage de Penveloppe 11 un tuyau 
flexible deformable 15, par exemple en polyethy- 
lene qui a. Pendroit du chanfrein 14 du piston 13, 
est comprime et qui, au dessus du chanfrein 14, 
est pousse dans le renflement lateral 12 de 1'enve- 
loppe 11. Le tuyau flexible 15 est fixe a Penveloppe 
11, a son extremite opposee a Pextremite de sortie 
de la pate hors de ladite enveloppe au moyen d'un 
rivet 16. Le tuyau flexible 15 presente une epais- 
seur de paroi telle qu'a Petat comprime, il rem- 
plit exactement le renflement 12. 

Si Penveloppe 11 est dans la zone a remplir et 
si Ie tuyau flexible est rempli avec un composant 
de deux pates susceptibles de s'ecouler et devant 
etre reunies pour leur application et si le piston 
est deplace mecaniquement ou hydrauliquement dans 
la direction de la fleche A, Penveloppe 11 et le 
tuyau flexible 15 se vident simultanement. Si Pon 
a choisi les sections droites respectives de Penve- 
loppe 11 et du tuyau flexible 15 dans le rapport 
qui convient, on peut obtenir un dosage precis 
des deux composants lors de leur expulsion. 
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R&SUME 

Recipient destine a servir en particulier dans des 
pistolets a mastic pour au moins deux pates diffe- 
rentes susceptibles de s'ecouler qui sont makitenues 
separees dans le recipient et qui peuvent etre reunies 
lors de leur application, le recipient etant constitue 
par une enveloppe presentant un piston d'ejection, 
caracterise par les points suivants, separement ou 
en combinaisons. 

1° II est prevu dans ie recipient, pour l'une des 
pates, au moins un tuyau flexible ou une chemise 
ou un element analogue, qui est destine a etre 
vide en partie de son contenu lors du mouvement 
en avant du piston, et dont la longueur corres- 
pond a peu pres a la hauteur de remplissage. 

2° Pour le vidage de la pate, ii est prevu dans 
le piston, et en son centre de preferences un trou. 

3° Le trou est circulaire ou ovale ou bien pre- 
sente la forme d'une fente longitudinale. 

4° Le trou est conforme a la section droite du 
tuyau flexible ou element analogue comprime. 



5° Le trou presente, du cote tourne vers la pate, 
un ekrgissement en forme d'entonnoir. 

6° Le piston presente, du cote tourne vers la 
pate de remplissage, une saillie qui entoure le 
trou en formant un renflement. 

7° Le tuyau flexible ou Felement analogue est 
fixe a 1'enveloppe sur le cote du piston qui est 
oppose a 1'extremite d'expulsion de la pate. 

8° Le tuyau flexible ou Pelement analogue est 
fixe a 1'enveloppe par Pintermediaire d'une tra- 
verse. 

9° La traverse presente un trou a travers lequel 
on introduit Pextremite du tuyau flexible ou de 
i'element analogue, cette extremite etant fixee ensuite 
au moyen d'un noeud. 

10° II est prevu dans 1'enveloppe un renflement 
qui s'etend dans la direction longitudinale du reci- 
pient et qui est destine a recevoir le tuyau flexi- 
ble au fur et a mesure de I'expulsion de la matiere. 
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